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Press-, Spritzgie3- und DruckgieBwerkzeuge W
Bauteile von Press-, Spritzgie3- und DruckgieBwerkzeugen S
Benennungen und Symbole (ISO 12165:2000) ISO 12165

ICS 01.040.25; 25.120.30 Ersatz fur
DIN 16750:1991-06

Tools for moulding — Components of compression and injection moulds
and diecasting dies — Terms and symbols (ISO 12165:2000)

Outillage de moulage — Composants des moulages par compression,
moules d'injection et moules pour fonderie sous pression — Termes et
symboles (ISO 12165:2000)

Die Internationale Norm ISO 12165:2000, , Tools for moulding —
Components of compression and injection moulds and diecasting
dies — Terms and symbols®, ist unverandert in diese Deutsche Norm
ubernommen worden.

Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 12165:2000 wurde in der Arbeitsgruppe 3 ,Press-, Spritzgie3- und Druck-
gieBwerkzeuge” (Sekretariat: Deutschland) im Technischen Komitee 1ISO/TC 29, Werkzeuge, Subkomitee
SC 8 Werkzeuge der Stanztechnik und Press-, Spritzgie3- und DruckgieBwerkzeuge unter Beteiligung
deutscher Fachleute erarbeitet. Den Antrag zur Normung der Benennungen und Symbole fur die im Titel
der Norm genannten Bauteile stellte Deutschland auf der Grundlage der Norm DIN 16750:1991.

Fortsetzung Seite 2 bis 45

Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Normenausschuss Kunststoffe (FNK) im DIN
Normenausschuss Maschinenbau (NAM) im DIN




DIN ISO 12165:2002-06

Anderungen
Gegeniiber DIN 16750:1991-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Alle Begriffe und Benennungen sind in den vier Sprachfassungen Englisch, Franzésisch, Deutsch und
Schwedisch aufgenommen.

b) Die Bezlige zu DIN-Normen in den Tabellen 1 bis 8 sind durch entsprechende Referenzen auf
ISO-Normen geéndert.

c) Die Abschnitte Vorwort, Anwendungsbereich, Bibliografie, Abschnittsbezeichnung und Bildunter-
schriften sind nur in Englisch und Franzésisch.

d) Norm ist redaktionell Gberarbeitet.
Frihere Ausgaben

DIN 16750: 1951-03, 1968-07, 1978-05, 1991-06
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